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Аннотация: Работа посвящена анализу зарубежных и отечественных научных публикаций, посвященных вопросам создания алгоритмов управления для систем автоматического регулирования технологических процессов ВРУ. Рассмотрены уровни построения автоматизированной системы управления технологическими процессами воздухоразделительных установок (АСУ ТП ВРУ). Сделаны выводы о текущем состоянии АСУ ТП современных ВРУ и предложены пути дальнейшего развития этих систем.
Известно, что потребление продуктов воздухоразделения зависит от коньюнктуры рынка и не является постоянным. Переход с одного технологического режима (изменение производительности по продуктам разделения), на другой, а также контроль, и управление процессами на нестационарных режимах пуска-останова в настоящее время осуществляются оператором ВРУ вручную. Это приводит к значительным дополнительным затратам электроэнергии на получение "ненужного" продукта, нарушению технологического процесса, потери качества продукта или останову блока. Современные методы динамического моделирования криогенных систем  [1] позволяют выстроить эффективный алгоритм и  разработать на основе динамической модели систему автоматического регулирования технологическим процессом ВРУ.
Современные АСУ ТП ВРУ должны строиться по следующей многоуровневой структуре [2, с. 93-96]:
1). Локальная АСУ → 2). Комплексная АСУ → 3). Оптимизационная АСУ→ 4). MES-система.

В конце XX в. и начале 2000-х гг. были качественно проработаны и внедрены в производство первый и второй уровни структуры АСУ ТП.
Проведенные поисковые исследования позволяют сделать вывод о том, что современные АСУ, выстроенные по третьему и четвертому уровню  структуры, не доведены до практического применения и находятся на стадии теоретической проработки.
В качестве основных направлений развития АСУ можно выделить:

1). Автоматическое изменение режима работы ВРУ;

2). Построение оптимизационных систем на подобии оптимизации блока комплексной очистки от ПАО "Криогенмаш" [3, с. 71-77];

3). Автоматизация системы планирования производства.
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Abstract: In this paper we examine the accumulated materials of foreign and Russian sources in the field of automatic control systems of technological process of air separation. The automatic control system levels of the air separation unit are presented. Ways of the further development are proposed.

It is known that consumption of air separation products in the conditions of modern production is variable. The solution of the problem of the running modes change, the control and stabilization of the process is currently carried out by the operator manually with the remote control or on-site. This can lead to additional costs of electricity for a needless product, disruption of the technological process, losing the quality of the product, or even shutdown of the unit. Modern methods of dynamic simulation of cryogenic systems [1, p. 24-27] allow developing an efficient algorithm of automatic control system for air separation unit.

The given problems are solved by automatic control systems of technological process of air separation.

The aim of this work is the study of experience in the field of air separation unit automation and identifying promising areas for further development.

Currently, it is believed that modern automation should be based on the following tiered structure [2, p. 93-96]:

1). Local control system level → 2). Complex control system level  → 3).Optimization control system level→ 4). MES-system.

In the late XXth century and early 2000s the first and second levels of the structure were efficiently designed and put into production.

Almost all currently known developments on the remaining steps of the structure are theoretical and not brought to practical application.

Therefore, it is possible to allocate the following directions of development of automatic control system:

1). Automatic running modes change of air separation unit;

2). Forming of the optimization system on the similarity of the optimization of air purification unit by Cryogenmash [3, p. 71-77];

3). Automation of production planning.

