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Для энергетических сверхпроводящих систем потребовалась крупная криогенная гелиевая установка для получения холода на температурном уровне 4,5К. Теплообменники в гелиевых установках должны обеспечивать малые разности температур при большом перепаде температур и малые допустимые гидравлические потери. Выбор компактной и эффективной теплообменной поверхности является одной из главных задач при разработке теплообменных аппаратов для КГУ низкого давления.
В КГУ применяются витые теплообменники из медных труб, оребренных медной проволокой со статистически однородной структурой теплообменной поверхности. Конструкция теплообменника компактна и обладает высокой надежностью. Недостатком конструкции является малая интенсивность теплоотдачи в гладких трубах при низком давлении потока.                                                           
	Методам интенсификации теплоотдачи в трубе посвящено большое количество работ. Р. Кох исходил из известного положения о том, что толщина пограничного слоя тем меньше, тем больше величина касательного напряжения трения на поверхности  стенки канала. Он считал, что наибольшее касательное напряжение  создается вставками в трубу  кольцевых диафрагм с резко очерченной прямоугольной формой кромок.
В работе Э.К. Калинина, Г.А. Дрейцера и С.А. Ярхо показано, что необходимо повышать интенсивность обменных процессов на внешней  границе вихря и уменьшать касательное напряжение трения на стенке канала. Для организации такого течения авторы предложили кольцевые выступы – диафрагмы. 
Как показали результаты исследований, увеличение коэффициента теплоотдачи в трубе с интенсификаторами в виде кольцевых диафрагм с острыми и плавными выступами – одинаково и в два раза выше по сравнению с коэффициентом теплоотдачи в гладкой трубе. 
Задачей настоящего исследования являлось определение технологической возможности применения этих интенсификаторов в витом теплообменнике из труб, оребренных прооволокой, а также определение влияния изменения геометрии выступов при оребрении и намотке труб на тепловые и гидравлические характеристики процесса внутри труб, а также на внешней стороне труб в межтрубном пространстве. Испытания экспериментальных теплообменников проводилось на воздушном стенде в теплых условиях. 
[bookmark: _GoBack]Результаты экспериментальных исследований показали технологическую возможность изготовления трубчатого витого теплообменника из труб оребренных проволокой с интенсификаторами внутри труб. Коэффициенты теплоотдачи внутри труб, примерно в два раза выше, чем в гладкой трубе.  Для крупной гелиевой установки КГУ-5000/4,6 такие теплообменники позволили уменьшить их массу и габариты до 30%
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Power superconducting systems required large cryogenic helium installation for receipt of cold at the temperature level 4,5K. Heat exchangers in helium installations shall provide small differences of temperatures in case of big difference of temperatures and small inconsequential hydraulic losses. The choice of a compact and effective heatexchange surface is one of the main tasks in case of development of heatexchange devices for helium installations of low pressure.
In helium installations twisted heat exchangers from copper pipes, wound by a by a copper wire with statistically uniform structure of a heatexchange surface are used. The design of the heat exchanger is compact and has high reliability. A lack of a design is small intensity of a thermolysis in smooth pipes with a low pressure of a stream.
A large number of works is devoted to thermolysis intensification methods in a pipe. R. Koch proceeded from the known provision that thickness of an interface of subjects is less, the more size of tangent tension of friction on a surface of a wall of the channel. He considered that the largest tangent tension is created by inserts in a pipe of ring diaphragms with sharply outlined rectangular shape of edges.
In E. K. Kalinin, G. A. Dreytser and S. A. Yarkho's work it is shown that it is necessary to increase intensity of exchange processes on external border of a whirlwind and to reduce the tangent tension of friction on a wall of the channel. For the organization of such current authors have offered ring ledges – diaphragms.
As have shown results of researches, increase in coefficient of a thermolysis in a pipe with intensifiers in the form of ring diaphragms with sharp and smooth ledges – twice above in comparison with thermolysis coefficient in a smooth pipe is identical.
Problem of the real research was definition of a technological capability of application of these intensifiers in the twisted heat exchanger from pipes, wound by a wire, and also definition of influence of change of geometry of ledges at fins and winding of pipes on thermal and hydraulic characteristics of process in pipes, and also on outer side of pipes in interpipe space. Tests of experimental heat exchangers it was carried out at the air stand in warm conditions.
Results of pilot studies have shown a technological capability of production of the tubular twisted heat exchanger from pipes wound by a wire with intensifiers in pipes. Thermolysis coefficients in pipes, approximately are twice higher, than in a smooth pipe. For large helium installation such heat exchangers have allowed to reduce their weight and dimensions to 30%.
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